Techniczna
instrukcja

obrobki

spiekow
wielkoformatowych

+

PARADVYZ

TRI-D

SPIEKI
WIELKOFORMATOWE







Spis tresci

TRI-D

WSTEP
1. Informacje o produkcie
1.1 Opis produktu
1.2 Dostepne formaty
2. Wtasciwosci spiekéw wielkoformatowych zgodne z norma EN 14411
3. Ciecie spiekow wielkoformatowych
3.1 Ciecie spiekow wielkoformatowych z wykorzystaniem pity mostowej
3.2 Ciecie spiekéw wielkoformatowych strumieniem wody

4. Wskazowki dotyczace projektowania, obrébki i ciecia spiekow
wielkoformatowych

5. Montaz zlewozmywakdéw oraz ptyt grzewczych w blatach
6. Obrdébka reczna

7. Maszynowe polerowanie krawedzi

8. Obroébka na urzadzeniach typu CNC

9. Przyktadowe sekwencje ciecia spiekéw wielkoformatowych
10. Magazynowanie i transport

11. Wstepne czyszczenie i codzienna pielegnacja

12. Ostrzezenia

13. Postepowanie z odpadami

14. Zasady bezpieczenstwa

14.1 Wykonywanie recznych prac transportowych

10

11

12

15

16

16

17

19

25

26

26

27

27




Wstep

Spieki wielkoformatowe TRI-D to nowa kategoria produktéw Ceramiki Paradyz, ktéra od przeszto
30 lat stynie z odwaznego i nowoczeshego wzornictwa, bedac cenionym producentem zaréwno przez
profesjonalistow jak i swiadomych klientow.

Poprzez barwienie w catej masie, spieki TRI-D zachowuja kolor nie tylko na powierzchni, lecz takze
w przekroju, co sprawia, ze jest to idealny materiat wykonczeniowy dla blatéw, wysp kuchennych,
parapetéw, kominkdéw czy innych obiektéw przestrzennych. Wielkoformatowe ptyty mozna poddawad
mechanicznej obrdébce jak naturalny kamien, przy czym produkt ten jest odporny na zarysowania,
wysokie temperatury, srodki chemiczne, plamienie artykutéw spozywczych i promieniowanie UV. Oprécz
réznorodnych zdobien na powierzchni ptyt, wyrdznikiem wsréd niektorych wzordw spiekéw TRI-D
o grubosci 20 mm sa produkty zachowujace efekt zdobniczy widoczny w postaci ,zyty mineratéw”
w przekroju ptyty.

Ponadczasowy design zainspirowany naturalnym kamieniem sprawia, ze przestrzen nabiera wyjatkowego
charakteru oraz zyskuje walory funkcjonalne. Natomiast komplementarnos¢ wybranych spiekéw
z ptytkami kolekcji Monumental pozwala na uzyskanie spdjnej aranzacji wewnatrz, jak i na zewnatrz
dzieki odpornosci na warunki atmosferyczne.

Spieki wielkoformatowe TRI-D dostepne sg w dwdch formatach: 1600x3200 i 1230x3200
oraz grubosciach: 12 i 20 milimetréw. Kazdy produkt to gwarancja jakosci, wytrzymatosci

i zadowolenia z uzyskanego efektu.




1. Informacje o produkcie TRI-D

1.1 Opis produktu

Spieki wielkoformatowe Ceramiki Paradyz ze wzgledu na niska absorbcje wody moga by¢ stosowane
zarébwno wewnatrz, jak i na zewnatrz budynkéw. Dzieki zastosowaniu specjalnych mieszanek
materiatéw, spieki wielkoformatowe TRI-D s3 odporne na dziatanie mrozu, jak réwniez wykazuja
wysoka odpornos¢ na plamy, zarysowania oraz wode. Niska zdolnos¢ pochtaniania wody uniemozliwia
tworzenie zwyczajowych plam, a jednoczesnie przyspiesza i utatwia proces czyszczenia powierzchni.
Ceramika Paradyz oferuje rézne formaty oraz wzory produkowanych spiekéw, spetniajac potrzeby

wiekszosci obiektéw mieszkalnych oraz lokali handlowych.




1.2 Dostepne Formaty

Spieki wielkoformatowe wyprodukowano z masy ceramiczne] zaprojektowanej z najwyzszej jakosci
surowcow kopalnych. Wypalone w nowoczesnym piecu rolkowym, w warunkach pozwalajacych na
uzyskanie produktu spetniajacego najwyzsze oczekiwania Klienta.

Dostepne formaty i grubosci:

1600 x 3200 1230 x 3200

|
12 mm
[
20 mm
full size 1600x3200 mm full size 1230x3200 mm
gr. 12 mm gr. 12 mm
gr. 20 mm gr. 20 mm

Opis ,,Full size” umieszczony przed deklarowanymi wymiarami ptyt oznacza, ze dostarczane do Klienta
spieki moga miec¢ wiekszy wymiar niz deklarowany.



2. Wtasciwosci spiekow wielkoformatowych

zgodne z normag EN 14411

TRI-D

Parametry spiekéw produkowanych metoda prasowania na sucho zgodnie z wymaganiami normy

EN 14411, zatacznik G, Grupa BI -
wodnej E, < 0,5%".

Fizyczne i chemiczne wtasciwosci

Norma-metoda

TRI-D grubosé¢ 12 mm

,Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci

TRI-D grubosé¢ 20 mm

Nasiakliwos¢ wodna, [%] EN ISO 10545-3 <01 <01
Wytrzymatosé na zginanie, [N/mm2] EN ISO 10545-4 Min 50 Min 60
Sita tamiaca, [N] EN ISO 10545-4 Min 5000 Min 16000
Mrozoodpornosé EN ISO 10545-12 Mrozoodporne Mrozoodporne

Odpornosé na plamienie

ENISO 10545-14

Klasa ISO-5 (nieszkliwione
min klasa ISO-3)

Klasa ISO-5 (nieszkliwione
min klasa ISO-3)

Odpornosé¢ na kwasy Klasa LA Klasa LA
i zasady o niskim stezeniu ENTSO 1054513 (nieszkliwione LA(V)) (nieszkliwione LA(V))
Odpornoé¢ na érodki domowego uzytku Klasa A Klasa A

i dodatki do wody basenowej

ENISO 10545-13

(nieszkliwione A(V))

(nieszkliwione A(V))

Odpornosé¢ na wgtebne scieranie ptytek

) i 3 ENISO 10545-6 Max 130 Max 130
nieszkliwionych, [mm?]

Odpornos¢ na szok termiczny EN ISO 10545-9 Odporne Odporne

Emisja Lotnych Zwiazkéw Organicznych LZO UNI EN 16000-9 Klasa A+ Klasa A+

(VOC)

Objasnienie syboli

(kwasne i alkaliczne ).

Mrozoodpornos¢, wynikajaca z niskiej nasiakliwosci wodnej.

@) Odporne na wszystkie popularne detergenty
R9

Oznaczenie klasy antyposlizgowosci dla wybranych produktéw.

Niska nasiakliwo$¢ wodna, ponizej 0,1%.
Brak zmian nawet przy dtugotrwatej ekspozycji na wode i wilgo¢.
N

— (U — | spiekdw nawet przy dtugotrwatej ekspozycji na storicu i wysokich

> temperaturach.

g Higienicznym

Mozliwo$¢ montowania na zewnatrz, niezaleznie od warunkéw =_
atmosferycznych. b<a, <10
shod
Odpornos¢ na promieniowanie stoneczne. Brak zmian w wygladzie PZH Gwarancja bezpieczenstwa uzytkowania potwierdzona Atestem

k\ Uniwersalno$¢ montazu. Sprawdzaja sie zaréwno na $cianie
) jak i na podtodze.

& b W petni bezpieczne w kontakcie z produktami spozywczymi,
-+

potwierdzone Swiadectwem Jakoéci Zdrowotnej

Sita tamiaca minimum 5000 N (grubos¢ 12 mm).
Sita tamiaca minimum 16000 N (grubosé¢ 20 mm).

Najwyzsza jakos¢ aplikacji, odporne na pekniecia wtoskowate.

Wytrzymato$é na zginanie minimum 50 N/mm? (grubo$¢ 12 mm).
Wytrzymato$é na zginanie minimum 60 N/mm? (grubos¢ 20 mm).

~
tatwe w utrzymaniu czystosci,
° odporne na typowe plamy spotykane w kuchni lub w tazience.

Odporne na zuzycie i zadrapania oraz codzienna eksploatacje
i czyszczenie w standardowych warunkach uzytkowania.
Gwarancja i niezmiennos¢ koloru wraz z uptywem lat.

Najwyzsza klasa odpornosci chemicznej, brak zmian w wygladzie
O powierzchni w wyniku kontaktu z kwasami i zasadami oraz solami
() | stosowanymi w basenach kapielowych.

Naturalny, przyjazny dla srodowiska wykonany z naturalnych
surowcow, nadajacy sie do recyklingu.

@ Odporne na dziatanie wysokich temperatur.

° Odporny na rozwdj bakterii, plesni i grzybow.

- Przyjazne w utrzymaniu czysto$ci w przestrzeniach, w ktérych
=
Hu\\ przebywaja zwierzeta domowe.

uv Produkt bezpieczny, nie zawierajacy w swoim sktadzie substancji
N/\V\\/‘I promieniotwérczych, potwierdzony Swiadectwem z zakresu
—— | higieny radiacyjnej.

c € Posiada oznaczenie CE dopuszczajace do obrotu na terenie Unii

Europejskiej.

F




3. Ciecie spiekow
wielkoformatowych

Pracownicy firm zajmujacych sie obrobka przed przystapieniem do prac powinni przeprowadzi¢ wizualna
ocene stanu jakosciowego ptyty, po uprzednim starannym oczyszczeniu powierzchni. Jakiekolwiek
zaobserwowane zmiany musza zosta¢ zgtoszone przed przystapieniem do ciecia. W przeciwnym razie
Ceramika Paradyz nie bedzie akceptowata reklamacji i roszczen zgtoszonych po rozpoczeciu obrébki i/
lub instalagji

W przypadku wykorzystania spiekéw z przeznaczeniem na blaty kuchenne lub tazienkowe nalezy
stosowac sie do wskazanych ponizej minimalnych odlegtosci i wymiardw, aby ograniczy¢ mozliwosé
uszkodzenia spieku podczas ciecia. Minimalny promiert zaokraglen narozy otwordéw powinien
wynosi¢ 5 mm (zabrania sie wycie¢ do kata prostego ze wzgledu na mozliwosé pojawienia sie
peknie¢). Odlegtosci pomiedzy otworami lub otworami a krawedziami spieku nie powinny by¢

mniejsze niz 50 mm, a srednice otwordw nie mniejsze niz 5 mm.

L >50mm

Dla spiekow wykorzystanych jako blaty kuchenne, tazienkowe lub wyspowe maksymalny nawis
(powierzchnia wystajaca poza punkt podparcia) powinien stanowi¢ maksymalnie 1/3 wymiaru w stosunku
do czesci podpartejinie powinien by¢ wiekszy niz 200 mm. Montaz powinien uwzglednia¢ wymagania
wskazane w normach przedmiotowych, dotyczacych zakresu, w ktorym ptyta jest wykorzystywana.

Uwaga!
Obciete i ostatecznie wykoriczone krawedzie boczne nalezy zabezpieczy¢ zgodnie z zapisami instrukcji.



TRI-D

3.1 Ciecie spiekéw wielkoformatowych
z wykorzystaniem pity mostowej

<+

+ STOL ROBOCZY/WYMAGANIA
- wymiar stotu powinien by¢ wiekszy niz wymiar obrabianej ptyty
- konstrukcja stotu solidna i wytrzymata

- blat stotu wypoziomowany i ptaski

+ DYSKROBOCZY /WYMAGANIA
- pita do ciecia powinna by¢ w dobrej kondycji, zalecamy korzystanie z pit diamentowych dedykowanych
do ciecia spiekdéw wielkoformatowych / greséw. Przy dobieraniu pity nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage,
aby narzedzie byto kompatybilne ze specyfikacjg maszyny, na ktérej bedzie pracowad
- bardzo dobrze chtodzony wodga
- przetestowany na materiale przed rozpoczeciem obroébki

Przyktadowe tarcze do ciecia spiekdw wielkoformatowych/gresdw :
ADW 500 JOKER H60: érednica tarczy 500 mm, mocowanie 60 mm
ADW 400 iKon V25 Silent H60: srednica tarczy 400 mm, mocowanie 60 mm

W przypadku firm rozpoczynajacych prace ze spiekami wielkoformatowymi TRI-D producent
zapewni fragment ptyty do testéw pozwalajacy na dobranie odpowiednich narzedzi.
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+ TECHNOLOGIA CIECIA

Spiek nalezy przecina¢é w minimum dwéch przejazdach narzedzia. Pierwszy przejazd nacina
materiat na gtebokos¢ od 6 do 8 mm dla spiekéw o grubosci 20 mm oraz od 4 do 5 mm dla
spiekéw o grubosci 12 mm. Drugi przejazd powinien przecina¢ pozostata czesé materiatu.
Podczas drugiego przejazdu ze wzgledu na charakter materiatu mozliwe jest pojawienie sie
pekniecia wzdtuz pierwszego naciecia. Pekniecie nie ma wptywu na dalsza obrébke materiatu.
W przypadku pojawienia sie pekniecia nalezy kontynuowad przejazd pity, az do catkowitego
przeciecia ptyty.

I Naciecie

IT Naciecie

+ PARAMETRY CIECIA

Grubos¢ ptyty 20 mm 12 mm
Predkos¢ ciecia 0,6 m/min 1,2 m/min
Gtebokos¢ weiecia narzedzia w stot roboczy 2mm 2 mm
Predkos¢ obrotéw zalecanych do tarczy o $rednicy 400 mm 1600-1900 RPM 1600-1900 RPM
Predkos¢ obrotéw zalecanych do tarczy o $rednicy 350 mm 1900-2200 RPM 1900-2200 RPM




TRI-D

3.2 Ciecie spiekow wielkoformatowych
strumieniem wody

<+

Stét roboczy powinien byd¢ ustawiony na stabilnym podtozu. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage,
aby listwy stotu byty rozmieszczone jak najblizej siebie, dzieki takiemu ustawieniu materiat bedzie
miat prawidtowe podparcie.

Otwor ,startowy” nalezy wykonywad wykorzystujac cisnienie 700 bar. Wycinanie otworu nalezy
rozpoczac¢ od srodka ptyty przesuwajac linie ciecia w kierunku krawedzi.

Podczas ciecia liniowego ci$nienie wody powinno wynosi¢ 3500 bar.

Najkorzystniej jest, aby dysza byta usytuowana okoto 3 mm nad ptyta ceramiczna poddawana
obrébce.

Do ciecia spiekéw wielkoformatowych nalezy wykorzystywaé materiat $cierny w ilosci 600 gram/min.
Nalezy pamieta¢, aby ciecia nie rozpoczynaé od punktu znajdujacego sie blisko krawedzi

obrabianego spieku.

PARAMETRY CIECIA
Grubosé ptyty 20 mm 12 mm
Predkos¢ ciecia 0,4 m/min 0,6 m/min

11



4. Wskazowki dotyczace projektowania,
obroébki i ciecia spiekéw wielkoformatowych

Materiat jest dostarczany w postaci spieku o nieregularnych krawedziach, ktére wymagaja obrébki do
wymiaréw docelowych. Standardowe grubosci spiekéw wielkoformatowych to 12 mm i 20 mm. Ciecie
i obrébke krawedzi mozna realizowad za pomoca wspomnianych dyskéw tnacych lub maszyn do ciecia
woda albo maszyn numerycznych CNC wyposazonych w narzedzia do obrébki materiatow

ceramicznych lub kamieniarskich.

Przed przystagpieniem do wycinania ptyt zaleca sie wykonanie jej odprezenia poprzez odciecie
minimum 15 mm z kazdego z jej bokéw zgodnie z ponizszymi przyktadami (wg kolejnosci

ponumerowanych krokéw).

+ ROZPOCZECIE WYCINANIA OTWOROW UMIESZCZONYCH BLISKO KRAWEDZI

W zaleznosci od potrzeb uzytkownika spieki ceramiczne moga by¢ wykorzystane zaréwno jako
podtogowe oktadziny ceramiczne lub jako blaty meblarskie, wyspy kuchenne, blaty kuchenne
i tazienkowe. Przeznaczenie finalnego produktu bedzie definiowad ilo$¢ i rozmieszczenie odpowiednich
otwordéw uzytkowych i montazowych. Z uwagi na grubosc¢ i proporcje bokdéw spieku nalezy stosowac

sie do kilku technicznych wskazéwek utatwiajacych ich wtasciwe ciecie, obrébke i uzytkowanie.



5. Montaz zlewozmywakow oraz TRI-D
ptyt grzewczych w blatach

Na rynku jest dostepnych wiele modeli zlewozmywakdw jak réwniez ptyt grzewczych, ktére roznia sie
od siebie miedzy innymi sposobem montazu. Ponizej przedstawiamy kilka wskazéwek dotyczacych

montazu standardowych urzadzen.

Ptyta grzewcza: Wazne jest, aby zachowac odstep pomiedzy ptyta grzewcza a blatem w sposéb wskazany
na rysunku ponizej. Pozostawiony odstep umozliwi prace materiatu pod wptywem temperatury.
Pozostawiona przestrzen powinna by¢ wypetniona odpowiednim silikonem. Zasady projektowe
w przypadku kuchenek montowanych w jednej ptaszczyznie z powierzchnia blatu roboczego sa

identyczne jak w przypadku zlewozmywakéw. Podczas montazu ptyt indukcyjnych nalezy pamietac

R

PLYTA O
GRZEWCZA \

\\\\\

o zastosowaniu podparcia.

+ PLYTA ZAINSTALOWANA NA BLACIE

silikon lub uszczelka

2 mm

+ PLYTA ZAINSTALOWANA W BLACIE

Maksymalne dopuszczalne zagtebienie w blacie to 4 mm dla ptyty o grubosci 12 mm oraz 6 mm

dla ptyty o grubosci 20 mm.

silikon lub uszczelki

N

PLYTA
RZ EWCZA

\\\\
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Nalezy pamietac aby przed aplikacja silikonu zabezpieczy¢ powierzchnie ptyty tasma chroniaca przed

zabrudzeniem.

~
-

/ Podczas silikonowania \
nalezy zabezpieczy¢ |
powierzchnie ptyty |
tasma silikonowa K

\
\

Ze wzgledu na réznorodnos¢ dostepnych na rynku zlewozmywakéw nalezy pamietacd, aby w kazdym
przypadku wykona¢ dodatkowe podpory, ktérych zadaniem jest przeniesienie obcigzer jakie moga

wystapi¢ np. po napetnieniu komér zlewozmywaka woda.

rys. 1 L rys. 2 L

W przypadku kiedy pod zlewozmywakiem znajduje sie szuflada lub wystepuja ograniczenia
uniemozliwiajace wykonanie podparcia zgodnie z rysunkiem nr 1, mozemy wykonaé podparcie

zaproponowane na wizualizacji nr 2.



TRI-D

Roznorodno$¢  zastosowania spiekéw  wielko-
formatowych czesto wymaga faczenia ptyt. Nalezy
pamictac, aby podczas projektowania blatu zwracac
uwage na kierunek grafiki zastosowanej na obrabianej
ptycie w celu uzyskania kontynuacji wzoru.
W przypadku blatéw w ksztatcie litery L zaleca sie
wykona¢ potaczenia prostopadte. Warto pamietaé,
aby spoine rozdzielajacg dwie pyty wypetnic¢

odpowiednim silikonem.

W przypadkach kiedy mamy potrzebe wyciecia blatu
w ksztatcie litery L w jednym elemencie nalezy zwréci¢
szczegdlng uwage na konstrukcje szafki, ktéra powinna
by¢:

- idealnie wypoziomowana,

- petna pod wzgledem zabudowy,

- solidna.

Taki rodzaj blatu jest bardzo wrazliwy i podatny
na pekniecia dlatego trzeba zwréci¢ szczegédlna
uwage podczas jego transportu oraz montazu.
Naroznik wewnetrzny blatu w ksztatcie litery L powinien
mie¢ promien minimum 5 mm. Niedopuszczalne sa

ciecia pod katem.

silikon

R=5mm

15
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6. Obrébka reczna

WSKAZOWKI

TR AR

lub matowej powierzchni.

Spiek nalezy obrabiaé w systemie na mokro.

Przed przystapieniem do prac wykonaj prébe pracy narzedziem na elemencie odpadowym.

Uzywaj przetestowanych narzedzi, aby otrzymac najlepsza jakos¢ ciecia.
Do kazdego z wykonywanych otwordw uzyj ostrego narzedzia w dobrym stanie.

Uzywaj padow lub szczotek przeznaczonych do obrébki gresu az do uzyskania polerowanej

+ W celu uzyskania wyzszych parametrow jakosciowych zaleca sie impregnowanie

]
/klejenie krawedzi ptyt po wykonaniu obrébki. Nalezy pamieta¢ aby w przypadku Qﬂ

impregnowania/klejenia  blatéw  ktére beda miaty kontakt <z Zzywnoscia

uzywac tylko impregnatéw z atestem spozywczym.

*PLATINUM P+ ptynny

Transparent-bezbarwny klej (bardzo jasny
kolor wtasny), na bazie epoksyakrylatu
wysoka wytrzymatos¢, bardzo szybkie
wysychanie  powierzchniowe,  gotowy
do dalszej obrébki, po utwardzeniu
nieszkodliwy w kontakcie z zywnoscia
(posiada certyfikat wydany przez instytut
zewnetrzny)

*Anty-Plama Nano-Effekt

Bardzo silna ochrona kamienia przed woda,
ttuszczem oraz olejem. Chroni posadzki,
stoty, blaty tazienkowe i kuchenne wykonane
z nasiakliwych kamieni naturalnych oraz
sztucznych  (jak  marmur, piaskowiec).
Do stosowania na zewnatrz i do wewnatrz.
Zabrudzenia nie wnikaja w strukture
kamienia lub mozna je w tatwy sposdb
usuna¢. Dziatanie ochronne uzyskuje sie
juz po kilku minutach, a petna ochrone po
2-3 godzinach. W wiekszosci przypadkdéw
nie zmienia odcienia kamienia. Specjalne
substancje tworza wiazania na powierzchni,
powodujac tzw. efekt ,odpychania kropli
wody”. Krople wody znajdujace sie na
powierzchni  sptywaja po  powierzchni
kamienia. Dopuszczony do  kontaktu
z zywnoscia (badany przez niezalezny
instytut badawczy)

“HG SRODEK DO USUWANIA CEMENTU,

ZAPRAW KLEJOWYCH / PLYTKI

Srodek przeznaczony do usuwa
uporczywychéladéw  cementu miedzy
innymi z ptytek ceramicznych, kamiennych
ptyt chodnikowych i odpornych na dziatanie
kwaséw kamieni naturalnych takich jak, np.
tupek norweski, granit, kwarcyt. Skutecznie
usuwa resztki zapraw klejowych oraz
typowe zabrudzenia powstajace w czasie
prac glazurniczych i remontowych. Produkt
dla fachowcédw - niezbedny w ramach

pierwszego etapu prac glazurniczych.
Wydajnosé: 1 litr $rodka na okoto 20-40 m2

* przyktadowe érodki do impregnacji, konserwacji i higieny spiekdw wielkoformatowych




/. Maszynowe polerowanie krawedzi TRI-D

¢ ¢+

Posuw: 0,6 m/min

Ciénienie: 1.8 bar do 2.2 bar,

Sekwencja gradacji: 50, 100, 400

Zalecamy wykonanie fazy o szerokosci co najmniej 2 mm, aby zwiekszy¢ odpornosé krawedzi na

wypadek uderzenia.

=2mm =2mm

’ y

8. Obrobka na urzadzeniach typu CNC

Otwory wierci¢ w bezpiecznej odlegtosci od krawedzi.
Ciecie powinno by¢ wykonane w jednym etapie.
Zastosuj parametry i uzyj narzedzia rekomendowane przez producenta.

Wszystkie elementy powinny by¢ podparte.
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9. Przyktadowe sekwencje ciecia spiekow

wielkoformatowych

I Rysunek

1. Linia czerwona przerywana - ciecie odprezajace wzdtuz dtugiego boku

2. Linia czerwona przerywana - ciecie odprezajace wzdtuz krétkiego boku

3. Wiercenie otworu w punkcie styku dwéch linii ciecia

4. Linia niebieska ciagta - ciecie wtasciwe elementu wzdtuz krétkiej krawedzi
5. Linia niebieska ciggta - ciecie wtasciwe elementu wzdtuz dtugiej krawedzi

IT Rysunek

1i 2. Linia czerwona przerywana - ciecie odprezajace wzdtuz dtugiego boku
31 4. Linia czerwona przerywana - ciecie odprezajace wzdtuz krétkiego boku

5. Linia niebieska ciggta - ciecie wtasciwe

III Rysunek

3
i
>

1. Linia czerwona przerywana - ciecie odprezajgce wzdtuz dtugiego boku
2. Linia czerwona przerywana - ciecie odprezajace wzdtuz krétkiego boku
3. Linia niebieska ciaggta - ciecie wtasciwe wzdtuz krotkiego boku

4. Linia niebieska ciagta - ciecie wtasciwe wzdtuz dtugiego boku



10. Magazynowanie i transportowanie TRI-D

Ceramika Paradyz magazynuje i dostarcza asortyment w drewnianych skrzyniach lub na drewnianych
stojakach typu A-Frame. Zaleca sie przechowywaé produkty w oryginalnych opakowaniach stosowanych
przez producenta. Spieki moga by¢ magazynowane na zewnatrz bez wzgledu na istniejace warunki

atmosferyczne.

DREWNIANA SKRZYNIA DREWNIANY STOJAK TYPU A - FRAME

n n n n n n )
T T [T I,

;LHD_C J

H H ] ] H
T [T [T
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SKRZYNIA 1400x3450x390

PARADYZ TRI-D Liczba sztuk w opako- Ilo$¢ m2 w opakowaniu Waga brutjco
1230x3200 waniu zbiorczym zbiorczym Waga 1 szt. [ke] opakowania
X Y Y zbiorczego [kg]
Grubos¢ 12 mm 1 433 122 1482
Grubos¢ 20 mm 7 276 201 1545
STOJAK A-FRAME 750x3300x1480

Grubos¢ 12 mm 14 55,2 122 1858
Grubos¢ 20 mm 8 31,5 201 1756

SKRZYNIA 1760x3430x390

PARADYZ TRI-D Liczba sztuk w opako- Ilo$¢ m2 w opakowaniu Waga brut.to
iu zbiorczym Zbiorczym Waga 1 szt. [kg] opakowania
1600x3200 waniu z zbiorczego [kg]
Grubos¢ 12 mm 1 56,3 159 1905
Grubos¢ 20 mm 7 35,8 261 1987
STOJAK A-FRAME 750x3300x1480

Grubos¢ 12 mm 12 61,4 159 2074
Grubos$¢ 20 mm 8 410 261 2248

Do roztadunku nosnikéw z asortymentem zaleca sie uzycie woézka widtowego o jak najwiekszej
tadownosci. Transport powinien odbywac sie przy chwycie poprzecznym nosnika wozkiem wyposazonym

w widty o dtugosci min 1200 mm i tadownosci co najmniej 3 500 kg.

iy
I




TRI-D

Roztadunek ptyt z nosnika nalezy prowadzi¢ przy zachowaniu wszelkich zasad bezpieczenstwa
z uzyciem odpowiedniego sprzetu. Operacje taka nalezy wykonywad z zachowaniem wystarczajacej
przestrzeni roboczej unikajac skrecania, wyginania. Nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage, aby nie narazac
asortymentu na przypadkowe uszkodzenia zwtaszcza na krawedziach. Ptyty po roztadunku moga by¢
magazynowane na stojakach producenta lub dedykowanych stojakach magazynowych przeznaczonych
dla ptyt wielkoformatowych. Zaleca sie uzywanie dodatkowych przektadek styropianowych, piankowych
lub drewnianych pozwalajacych na zabezpieczenie poszczegdlnych ptyt przed zarysowaniem

powierzchni.
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Do roztadunku nalezy uzywad urzadzen wyposazonych w przyssawki z kilkoma punktami chwytnymi
lub chwytaka z wysiegnikiem wyposazonym w tape pokryta guma. Nie nalezy uzywac do tego celu
taricuchow lub stalowych pretéw ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia ptyty. Przy transporcie

ptyt strukturalnych za pomoca przyssawek, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby wartos¢ dobranego
cisnienia zapewniata odpowiednie trzymanie ptyty.
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TRI-D

F

Gotowe produkty przeznaczone do montazu nalezy przenosi¢ w pozycji pionowej uzywajac do tego

specjalnych uchwytéw i przyrzadéw dedykowanych dla takich elementéw.
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Przyktad odpowiedniego uzycia uchwytu dla transportu gotowych produktéw.
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Ptyty powinny by¢ przenoszone recznie w pozycji pionowej, przy zachowaniu szczegdlnej ostroznosci,
przez wykwalifikowane osoby oraz z zachowaniem $rodkéw ochrony osobistej (rekawice, obuwie
ochronne). Wazne jest, aby podczas uktadania na meblach wsunaé ja na powierzchnie mebli, aby

zminimalizowac ugiecie ptyty.
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11. Wstepne czyszczenie TRI-D
i codzienna pielegnacja

F

Materiat jest dostarczany w postaci ptyty o nieregularnych krawedziach, ktére wymagajg obrébki:
dociecia, wiercenia i generuja duze ilosci pytu powstajacego podczas $cierania materiatu. Pyt ten,
w wyniku kontaktu z wodg wykorzystywang do chtodzenia zasycha na powierzchni ptyty dajac
niekorzystny wyglad. Dlatego wazne jest, aby prawidtowo wyczysci¢ ptyte bezposrednio po cieciu. Jesli
zostanie to przeprowadzone niewtasciwie moze skutkowad obecnoscig zaciekdw, trudnych do usuniecia.
Pozostatosci po cieciu nalezy zmy¢ z powierzchni ptyty duza iloscig wody i powtdrzyé procedure dopoki
powierzchnia nie bedzie catkiem czysta. Nie nalezy pozostawia¢ mokrej powierzchni do samoczynnego
wyschniecia. Nadmiar wody nalezy usuna¢ miekka gabka lub éciereczka z mikrofibry.

Spiekiwielkoformatowe sgtatwe do czyszczeniaiutrzymaniahigieny, daja sie zmywac woda i popularnymi,
dostepnymina rynku detergentami. Nie zatrzymuja tez brudu, ktéry moze prowadzi¢ do gromadzenia sie
na ich powierzchni bakterii i mikroorganizmow. Wszystkie te cechy zachowujg waznos¢ pod warunkiem,
ze produkt zostat dobrany i utozony z uwzglednieniem miejsca przeznaczenia oraz przewidywanego
sposobu eksploatacji. Do zmywania zanieczyszczen z codziennego uzytkowania nalezy stosowac
srodki o odczynie zasadowym (alkalicznym), zas do usuniecia kamienia z odparowanej wody zaleca sie
stosowac okresowo srodki o odczynie kwasnym. Istotne jest przy kazdym myciu, czy tez doczyszczaniu
powierzchni wspotdziatanie trzech uzupetniajacych sie czynnikéw: aktywnosci srodka czyszczacego,
dziatania mechanicznego oraz czasu. Wstepny etap, jakim jest rozpuszczenie zanieczyszczen, ktérego
celem jest odseparowanie ich od powierzchni ceramicznej, decyduje o skutecznosci czyszczenia
oktadziny. Sam dobdr $rodkdéw do czyszczenia nalezy konsultowad z producentami i dystrybutorami

chemii przeznaczonej do pielegnacji wyrobow ceramicznych.

Przyktadowe srodki do usuwania plam:

- srodki czyszczace o odczynie kwasowym np.: odkamieniacze (usuwajg m.in.: rdze, cement, gips, wino,
zarysowania aluminiowe),

- srodki czyszczace o odczynie alkalicznym (zasadowym) np.: odttuszczacze, amoniak (usuwaja m.in.:
smary, oleje, kawe, herbate, lody),

- rozpuszczalniki np.: uniwersalny rozpuszczalnik, rozcienczalnik, terpentyna, aceton, alkohol (usuwa
m.in.: smar, olej, atrament, kawe, gume, kleje epoksydowe, wosk do swiec, zywice, mazaki),

- utleniacze np.: rozciericzony nadtlenek wodoru lub wybielacz (usuwa m.in.: atrament, jod, krew, soki

owocowe).
Dozowanie srodkéw myjacych powinno sie odby¢ zgodnie z zaleceniem producenta. Przed ich uzyciem

nalezy wykonaé test w miejscu jak najmniej widocznym. Za wszelkie zmiany powierzchni wynikajace

z uzycia niewtasciwego srodka oraz sposobu jego zastosowania producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

25




26

12. Ostrzezenia

15.

+ Nalezy unika¢ na powierzchniach stosowania srodkéw czyszczacych zawierajacych czastki $cierajace.

Nalezy unika¢ w konserwacji produktow, ktore zawierajg wosk lub lakiery.

Jesli srodki czyszczace nie zostana usuniete od razu po czyszczeniu, moga pozostawic plamy, ktérych
moze nie udac sie usunac z polerowanych powierzchni.

Metalowe przedmioty, jak sztucce, garnki, noze, moga powodowad zarysowania na powierzchniach.
Nalezy uzywad podktadek i desek do krojenia.

Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z ptomieniem, aby nie spowodowacd nawarstwienia sadzy
trudnej do usuniecia.

Przy przenoszeniu ptyt w pozycji pionowej nalezy unika¢ ich skrecania.

Nie nalezy uzytkowat spiekdéw wielkoformatowych w sposéb niezgodny z ich przeznaczeniem.
Nalezy unika¢ przecigzenia, np. poprzez wchodzenie na blat. Moze to spowodowad pekniecia
zwtaszczaw delikatniejszych strefach, jak otwory pod zlewozmywaki i ptyty grzewcze lub przestrzenie

stabiej podparte.

Postepowanie z odpadami

Spiekiwielkoformatowe sa produktem bezpiecznym dla srodowiska. Odpady tych produktow powstajace
w trakcie prac budowlanych, remontowych oraz pochodzgce z demontazu moga zosta¢ odzyskane
i wykorzystane np. do utwardzania (rekultywacji) terenu. Moga takze byé usuwane z odpadami
komunalnymi zgodnie z obowigzujacymi lokalnymi zasadami postepowania z odpadami. Opakowania po
produktach nalezy zbiera¢ selektywnie, w celu ich odzysku i recyklingu, zgodnie z ponizszymi kategoriami
odpaddw:

- papier i tektura,

- tworzywa sztuczne (folia, paski),

- drewno.



14. Zasady bezpieczenstwa TRI-D

F

Dostarczony produkt jest sklasyfikowany jako bezpieczny w normalnych warunkach i nie powoduje
zagrozenia dla zdrowia i $rodowiska. Jednak pyt powstajacy podczas ciecia, szlifowania lub obrobki
mechanicznej produktu moze powodowad podraznienia. Dlatego zaleca sie stosowanie obrébki
mechanicznej wytacznie metoda na mokro. Tam, gdzie istnieje ryzyko wdychania pytu, zalecana jest
mechaniczna wentylacja wyciagowa. Nalezy stosowa¢ wymagane srodki ochrony indywidualnej (okulary
ochronne, rekawice ochronne, maska przeciwpytowa). Przenoszenie, sktadowanie, montaz i inne fazy
ktdre nie obejmuja obrébki i ciecia ptyt nie powoduja ryzyka wdychania czgstek mineratow czy pytu.

14.1 Wykonywanie recznych prac transportowych

Okreslenie "reczne prace transportowe” - oznacza kazdy rodzaj transportowania lub podtrzymywania
przedmiotow, tadunkéw lub materiatow przez jedna lub wiecej oséb, w tym przemieszczanie ich poprzez:

unoszenie, podnoszenie, uktadanie, przenoszenie, przesuwanie lub przewozenie.

Podczas wykonywania recznych prac transportowych nalezy stosowad sie do kilku gtownych zasad:

- stosowad ,sprzet pomocniczy” w celu zmniejszenia obcigzenia uktadu miesniowo-szkieletowego,
a w szczegdlnosci kregostupa,

- unika¢ duzych skretow i niepotrzebnego pochylania tutowia,

- dazy¢ do tego, aby pozycja ciata byta mozliwie najbardziej zblizona do naturalnej,

- najkorzystniejsza wysokoscig, z ktdérej podnoszone sg przedmioty, jest wysokos¢ blatu stotu,
wysokos$c¢ ta powinna by¢ dopasowana indywidualnie,

- pole podstawy uktadu cztowiek - przedmiot powinno by¢ jak najwieksze, ale nie powinno zwiekszaé
obcigzenia konczyn dolnych,

- stosowac odpowiednie sposoby podczas podnoszenia przedmiotow nietypowych, o duzych rozmiarach
czy duzej masie,

- przedmioty o duzych rozmiarach i duzej masie powinny by¢ przenoszone zespotowo z zachowaniem
wszystkich érodkéw bezpieczenstwa i zalecert dotyczacych sposobdéw podnoszenia i przenoszenia

przedmiotow.

"Sprzet pomocniczy” - oznacza srodki majace na celu ograniczenie zagrozen i uciazliwosci
zwiazanych z recznym przemieszczaniem przedmiotow, tadunkow lub materiatow oraz utatwienie
wykonywania tych czynnosci. Do srodkéw tych zalicza sie w szczegdlnosci: pasy, liny, zawiesia, dzwignie,
chwytaki, kleszcze, uchwyty, reczne wciggniki i wciggarki, krazki i wielokrazki linowe, przestawne

pochylnie, wozki itp.

Uwaga!
Aby zapobiegad chorobom zawodowym, wypadkom oraz ograniczy¢ ryzyko nalezy
stosowad sie do srodkdéw bezpieczernstwa prewencyjnego i ochronnego pozostajacych
w zgodzie z przepisami prawa dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny.

27




28

15. Notatki




15. Notatki

TRI-D

29



ADRESY SPRZEDAZY SPIEKOW WIELKOFORMATOWYCH:

Ceramika Paradyz Sp. z o.0.
ul. Piotrkowska 61

26-300 Opoczno

tel: +48 44 736 41 00

DZIAt RYNKU
KAMIENIARSKIEGO

Rynek Pétnoc
tel.: 723120 093

Rynek Potudnie
te: 723120 435

spieki@paradyz.com.pl

Wydanie z 01.07.2023

PARADVYZ

| TRI-D

+

— www.paradyz.com



